














ИСПЫТАНИЯ ПО СИСТЕМЕ SUPERPAVE (СУПЕРВЭЙВ) 
 

Объект испытаний: битумное вяжущее (20%мастика «РЕСОБИТ» +80% исходный битум марки БНД 70/100)  

Цель испытаний: определение фактических физико-механических показателей 

Виды испытаний: в соответствии с ПНСТ 85-2016, ПНСТ 82-2016, ГОСТ 33138-20147, ГОСТ 33137-2014. 

Результаты испытаний: представлены в табл. 1 

Таблица 1 

Наименование показателя 
Требования 

ПНСТ 85-2016 

Фактическое значение 

для исходного битума 
(справочно) 

Фактическое 

Значение для 
модифицированного 
битумного вяжущего  

Методы испытаний 

Температура размягчения, ˚С 52 59,4 ГОСТ 33142 

Сдвиговая устойчивость, G*/sinδ, при 10 
рад/с, кПа 

при 58˚С 

G*/sinδ ≥ 1,0кПа 

2,04 9,25 

ПНСТ 87 

при 64˚С 1,09 4,57 

при 70˚С 0,54 2,30 

при 76˚С  1,20 

 при 82˚С   0,59 

Критическая температура сдвиговой 
устойчивости, ˚С 

при G*/sinδ = 1,0кПа 64,7 76,2 

Сдвиговая устойчивость после старения, 

G*/sinδ, при 10 рад/с, кПа 

при 64˚С 

G*/sinδ ≥ 2,2кПа 

3,06  

при 70˚С 1,57 8,23 

при 76˚С - 4,25 

 при 82˚С   2,26 

 при 88˚С   1,22 

Критическая температура сдвиговой 
устойчивости, ˚С 

при G*/sinδ =2,2кПа 66,9 82,3 

Изменение массы после старения, % не более 1% 0,2 0,3 ГОСТ 33140 



Низкотемпературная устойчивость: 
Жесткость, S(60) 

Ползучесть, m 

При минус 12˚С 

S(60),  

не более 300, 
МПа 

87,2 93,3 

ПНСТ 79 

m,  

не менее 0,300 
0,317 0,289 

При минус18˚С 

S(60), 

 не более 300, 
МПа 

168,1 164,6 

m,  

не менее 0,300 
0,279 0,276 

Критическая температура низкотемпературной устойчивости, ˚С 

S(60= 300, МПа -33,3 -34,3 

m=0,300 -24,7 -16,9 

Марка по ПНСТ 85 PG 64-22 PG 76-16 ПНСТ 86 

 



УСЛОВНАЯ СХЕМА ПРОИЗВОДСТВА ПБВ      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

____________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

УСЛОВНАЯ СХЕМА ПРОИЗВОДСТВА АБВ по PG 

Требуемое количество модификационной асмольной добавки "РЕСОБИТ" для 
приготовления готового продукта по PG составляет от 10% до 20% используемого 
битума. Марка и свойства битума для изготовления вяжущего по PG значения не 
имеет. Лабораторный анализ входящего битума для изготовления вяжущего 
производится поставщиком бесплатно. На основании результатов анализа, поставщик 
дает точную рекомендацию по процентному содержанию модификатора в смеси с 
битумом для соответствия конечного продукта требуемым показателям PG. 

 

Возможно изготовление асмольного битумного вяжущего по требуемым показателям  
PG на нашем производстве из сырья (битумной составляющей) Заказчика. В этом 
случае обязательно предварительное предоставление образцов сырья для 
предварительного лабораторного анализа с целью входящего контроля. 

 

Бункер 
полимера 

Дозатор 
полимера 

 

Экструдер 

Битум или 
пластификатор 

 

БИТУМ 

 

Смеситель 

Адгезионная присадка 

Пластификатор, 
разжижитель и т.п. 

 

Миксер Готовое ПБВ с ограниченным сроком хранения 
и невозможностью многократного разогрева 

Битум  
(битум окисленный, битум не 
соответствующий ГОСТ и PG, 

смесь различных битумов) 

ПЛС-31  

(или иная печь 

разогрева) 

Асмольный 
модификатор 
"РЕСОБИТ" в 

кловертейнерах 

 

Миксер 
Готовое АБВ (асмольное битумное вяжущее) с улучшением свойств при 
длительном сроке хранения и возможностью многократного разогрева. 






















